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OEKO-TEX® STANDARD 100

Hans Topp Textilausrüstung GmbH &

Co.KG
erhält die OEKO-TEX® STANDARD 100 Zertifizierung

und das Recht zur Nutzung der Marke.

SCOPE
Lohnfärber, -drucker und -veredler: Sengen,

Entschlichten, Bleichen, Appretieren, Thermofixieren,

Sanfor, Rauen, Ausrüstung mit Silikon-Weichmacher,

Dispersionsfärbung (inkl. Leuchtgelb, Leuchtorange,

Leuchtrot), Reaktivfärbung, Pigmentfärbung,

Küpenfärbung, Pigmentdruck (incl. Perlglanzpigment

Glitzer silber) und Acylatbeschichtung von Geweben und

Wirkfrottier aus Baumwolle, Leinen, Baumwolle/

Elasthan, Baumwolle/Polyester, Polyester/Baumwolle

und Lyocell/Baumwolle.

PRODUKTKLASSE
I (Babyartikel) - Annex 6

Weitere Compliance-Informationen (REACH, SVHC, POP, GB18401

etc.) finden Sie hier: oeko-tex.com/en/faq.

 Das Zertifikat basiert auf den zum Zeitpunkt der Zertifzierung

gültigen Prüfmethoden und Anforderungen des OEKO-TEX®

STANDARD 100.

A06-0488

Hohenstein

Dieses Zertifikat A06-0488 ist gültig bis

30.11.2026.
 

BEGLEITDOKUMENTE

✓ Testbericht : A25-1188

✓ Konformitätserklärung gemäß EN ISO 17050-1

wie von OEKO-TEX® gefordert.

✓ OEKO-TEX® Allgemeine Nutzungsbedingungen

(ANB)

 

Dipl.-Ing. (FH) Ivonne Schramm

Global Head of OEKO-TEX® Certification

Boennigheim, 2026-01-20


